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1.000 kW
10.000 Nm

1.000.000 lImin

Kupplungen gesucht?

Die finden Sie jetzt auf www.Drives·net.de

rives-net.de

Hochleistungsantriebe
Torqueantriebe
Hochgeschwindigkeitsantriebe

Hydraulischer Drehantrieb

Drücke bis 250 bar
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ate antriebstechnik und entwicklungs gmbh
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info@ate-system.de

Zur Hannover Messe hat HKS
Dreh-Antriebe die neue Genera­
tion ihres hydraulischen Drehan-
triebes mit Steilgewindeprinzip vorgestellt. Der DA-H hat anstelle
des Gussgehäuses ein Stahlgehäuse und der Kolben wird aus
einem Stück gefertigt. Somit entfallen Schweiß· und Schraubver·
bindungen. Dadurch kann der DA-H mit einem Druck von bis zu
250 bar betrieben werden. Ebenfalls ergeben sich aus diesen
Neuerungen höhere Drehmomente. Der Antrieb hat serienmäßig
eine optimierte Endlagendämpfung, Steuerwelle und Winkelver­
stellung. Die Standardisierung der Bauteile, zusammen mit der
verbesserten Vierpunktlagerung und neuester Dichtungstechnik,
verlängert die Lebensdauer des gesamten Systems.

HKS 28129260
www.yM.deI28129260

Weitere Informationen 22842900 www.yf...1.de/22842900
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lanische Stellsystem mit Schnellschluss­
etet eine Alternative zu den üblichen
oen. Das Stellsystem, das für einen gemein­
m dezentralen Motion-Control-System und
N3re von Moog für Homjng~, Diagnose- und
n konzipiert istj eignet sich insbesondere für
rurbinenumgebungen. Der vollelektrische

Antrieb mit Schnellschluss­
funktion erfüllt alle Leistungs­
und Sicherheitsanforderungen
und sorgt dabei für Einspa­
rungen bei den Installations·
und Wartungskosten. Die Ent­
kopplung von Schnellschluss­
modul und linearem Regelan­
trieb bietet höchst mögliche
Sicherheit. Hydraulische und

:zsysteme und Leitungen entfallen, was zu
zierung der Gesamtinstallationskosten, der
lexität sowie der Zeit für die Installation und
rrt. Zudem wird durch ein vollelektrisches
rallen Hilfssystemen einer Turbine der Brand·

I
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19 (Ansteuerung via Feldbus oder diskrete
m Servo·Controller untergebracht. Die
ignosefunktionen ermöglichen zudem eine
}sten für die vorbeugende Wartung und Über­
ns. Das Stellsystem verwendet für die Befehls­
lale zwischen Turbinenregelung und dem
flexibl e Schnittstellen, darunter CANopen und

•

weitert

be

.s Stellsystem

IAbsperrarmaturen

ureihe der Vibrationsantriebe ERF für den
rrinnen, Förderrohren sowie Sieb· und Sortier­

vorrichtungen um
den neuen Typ
ERF 62 erweitert.
Die zulässige
Nutzmasse be·
trägt bis zu 100 kg
bei einer Schwing­
frequenz von

bisher leistungsstärlcste Antrieb ist nur für eine
is zu etwa 50 kg ausgelegt. Der neue Antrieb
Jße Gebiet der Beschickung von Verpackungs.
,pfwaagen) über lange Förderwege oder die Zu­
I.Usrichten z. B. von Fischstäbchen und Süßwaren.
le 4,3 m lange und 750 mrn breite Vibrationsför-
i Antrieben und einer pneumatisch angetriebenen
:ur Förderung von Kartoffelchips. Die Rinne ist
lsgesamt 45 m langen Zuführstrecke mit fünf 4 m
errinnen zu den Mehrkopfwaagen.


