
Besser ohne Zylinder
Mit dem neuen hydraulischen Drehantrieb XtraTiit bietet HKS
zylinderfreie Schwenktechnik für Baumaschinen. Die robuste
Technik punktet gegenüber zylindergestützten Systemen durch ein

wesentlich kompakteres Format, eine höhere Zuverlässigkeit und
einen größeren Schwenkwinkel.

Anbaugeräte

Das System ist kompatibel mit allen gängigen

Schnellwe<:hselsyslemen sowie aufgrund der

Modellvielfalt mit allen Baumaschinen bis 100

t. Oie zylinderfreie Technik verlügt zudem als

geschlossenes System Uber eine hohe Ver,

schieißfestigkeit und arbeitet sehr präzise.

Gesteuert werden die Geräte vom Baggerfüh·

rer über intuitive Bewegungstaster. Dank des

modularen Konzepts können Betriebe die HKS

Power·Antriebslechnik auch nach Bedarf aufrü­

sten. Bei der Finanzierung der Investitionen bie­

tet HKS auf Wunsch individuelle lösungen an.

Drehantrieb mit neuem Gehäuse für
HubbUhnen
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Der HKS XtraTilt steigert die Effizienz und Pro­

duktivität der Maschinen. So erhöht beispiels·

weise der durch den Power-Antrieb viel be­

weglichere Baggerlöffel seinen Schwenkwin·

kel gegenüber herkömmlichen lösungen um

rund vierzig Prozent. Darüber hinaus ist die ry.

linderfreie Konstruktion um rund so Prozent

schmaler als zylindergestützte Technik. Daher

lassen sich mit dem XtraTIlt auch schmale Tief­

löffel schwenken, um gezieher und bedarfso­

rientierter arbeiten zu können. Bewährt hat

sich die ausgereifte Steilgewindetechnik be­

reits seit einem Jahrzehnt im Einsatz beim Po­

sitionieren von Baggerlöffeln. Oie neue Gene­

ration dieser Powerantriebe heißt jetzt XtraTIlI.

Mit dem neuen hydrluUschen Drehantrieb Xtra·
TIlt sowle dem TiltllOliltor prlsentierte HItS .uf der
Bluml 2010 zylinderfrele S<hwenklec:hnlk fOr Bau·
muc:hinen.1 FOt05: HItS

Sie werden von Hoch-, Tief· und Straßenbauun­

ternehmen sowie Garten· und landschaftsbau­

betrieben genutzt.

Das einzigartige Baukastensystem sieht für

jede Aufgabenstellung eine optimale lösung

yor: Für reine Schwenkbewegungen YOn 100"

Ober 140" bis zu 180" bietet sich das Modul

HKS XtraTiit an. Es besteht aus

lediglich vier Bauteilen

und lässt sich daher

problemlos auch

im eigenen

Betrieb war-

ten. Oie

Haltemo-

mente rei·

ehen bis

zu 165.000

Nm. Oie

HKS Roto·

Box erlaubt

die 360" End·

losrotation mit bis

zu acht Umdrehungen

in der Minute. Sie verfügt mit bis

zu 390 Ilmin Oldurchlass Ober die größte 01·

drehdurchführung, die derzeit angeboten wird.

Dies gewährleistet eine gleichmäßig stabile

leistung auf hohem Niveau. Ein widerstandsfä·

higes Schneckengetriebe arbeitet präzise und

hemmt eigenständig. Oie RotoBox ist für alle

Baggerklassen bis 45 t geeignet. Simultanes

Schwenken mit zweimal 55" und Rolieren um

360" ermöglicht als Komplettlösung der HKS

TIltRotalor. Oie innovative Technik erreicht Hai·

temomente von bis zu 100.000 Nm. Der Bagger

selbst kann somit länger in der gleichen Posi·

tion verweilen, was sich außerdem positiv auf

den Kraftstoffverbrauch auswirkt. tm Vergleich

zu zylindergestülzten Schwenklöffeln arbeitet

der HKS TiltRotator um vierzig Prozent schnel·

ler und effektiver. Er eignet sich Iür den Einsatz

in Baggerklassen von bis zu 47t.

Für die bewährte Drehantriebstechnik von HKS

für Hub· und Arbeitsbühnen hat der deutsche

Hersteller ein neues Gehäuse aus Aluminium

entwickelt. Dreißig Prozent weniger Gewicht

und ein kompakteres Format zeichnen die Neu­

entwicklung aus.

• •

Itomp;llkt und leicht ist d~roptimlert~
Drehantrieb rur A,b@itsbühnen.

Auf engstem Raum erzeugt der Drehantrieb

durch hydraulischen Druck sehr hohe Drehmo­

mente. Dank hoher Präzision und robustem Ge·

häuse, das bis zu 210 bar Betriebsdruck stand·

hält, iSI das Innere des Drehanhiebs optimal

gegen Staub, Schmutz und Nässe geschützt.

Damit verfügt das neue Modul mit Aluminium­

gehäuse Ober dieselben leistungsmerkmale

wie der bewährte Drehantrieb mit Stahlge·

häuse. Auch das Handling belder Antriebe ist

identisch.
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